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	一、 产品概述
	（一）功能特点
	（一）加工产品图示

	二、技术参数说明
	设备型号
	WG-7008SF
	功能
	剥外皮和铝箔+切编织+刷编织+翻编织+剥内皮
	线材加工范围
	2.5-120平方线缆
	线材外径加工范围（mm）
	φ5-φ26
	内外剥皮长度（mm）
	≤200mm
	屏蔽网保留长度（mm）
	5-30mm
	屏蔽网翻转长度（mm）
	10-30
	剥皮方式
	旋切剥皮
	设备MES接口
	预留硬件接口，可连接MES
	程序存储数量
	100组
	电源
	单相AC220V 50/60Hz
	功率
	2.5KW
	长宽高尺寸
	1100*1450*1530mm
	重量
	400KG

	三、设备随机物料清单和易损件清单
	（一）随机物料清单
	项目
	名称/型号
	数量
	备   注
	1
	主机WG-7008SF
	1台
	保修壹年
	2
	工具箱
	1个
	不在保修范围
	3
	工具（内六角扳手）
	1套
	不在保修范围
	4
	十字螺丝刀
	1把
	不在保修范围
	5
	一字螺丝刀
	1把
	不在保修范围
	6
	说明书
	1本
	不在保修范围
	7
	电源线
	1条
	不在保修范围
	8
	气管
	1条
	不在保修范围
	9
	旋刀
	1副
	不在保修范围
	10
	切编织刀管和刀座
	1套
	根据线缆定制；不在保修范围
	11
	翻编织导管
	1套
	根据线缆定制；不在保修范围
	12
	毛刷
	2个
	不在保修范围

	（二）易损件清单
	项目
	物料名称
	数量
	备注
	1
	旋切刀片
	根据旋切机构而定
	根据磨损情况更换
	2
	刀管
	1件/套
	根据磨损情况更换
	3
	刀座
	1件/套
	根据磨损情况更换
	4
	翻编织导管
	1套/台
	根据磨损情况更换
	5
	毛刷
	2件/套
	根据磨损情况更换



