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一、 产品概述

WG-9850-FB02自动裁切剥皮激光打码机采用伺服驱动控制，皮带式送料动力强劲，送料精准

且线材无伤痕；工业电脑显示操作一体。本设备专为汽车新能源行业量身订做的全自动大平方同

轴电缆剥线机，旋切方式切皮、精度高，针对新能源配置线，充电枪等其他线材加工，是我公司

自主研发的新一代线束加工设备之一。人性化的设计、操作简单、高品质、稳定性高。

支持9层剥皮程序，产品适用于铜芯和铝芯新能源汽车高压线、交流充电枪线缆、大平方护套

线的裁切、剥皮、激光打码加工。

（一）功能特点

• 主要用于EV线缆及多层线缆的裁断剥皮激光打码加工。

• 伺服电机控制皮带式送料，自动调校中心，送料精准。

• 独特的旋转夹头设计，自动定心校正，旋切方式切皮，精度高。

• 本机适用多种规格线材，一台机线材选择更加广泛。

• 本机具有省线功能（可设置为首条有效或无效）节约线材成本，人性化设计。

• 机器上可装2组剥皮刀，加工过程中可任意切换。

• 异常报警系统，无料检测，IO 监控，快速定位并解决异常问题。

• 可储存100组参数数据，换线材速度更快。

• 具备自动激光打码、读码功能。

• 预留MES硬件接口，可对接客户MES生产系统。

选配功能：

• 选配机械手+皮带收线机，实现自动收集线缆。

• 针对长线加工时可选配绕线机，实现自动绕线，占地空间小。

• 可选配增加划皮治具，针对线缆外皮不圆或厚度不均匀时可先划开外皮再手工撕开方式。

• 可选配增加计米器，可监测裁线长度，检测精度±（2+0.1%*L）mm。

• 可选配连接MES系统，智能化管理。
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（二）加工产品图示

二、技术参数说明

设备型号 WG-9850-FB02

功能 剥外皮、剥内皮、激光打码、读码、裁切

剥线范围 6-120mm²（根据线缆有所不同）

线缆直径 5-25mm（根据线缆有所不同）

最大剥皮长度 前端400mm/后端250mm

切断精度

±（0.2%*L+1）mm(根据线缆有所不同)

配预送线机时：±（0.1%*L+1）mm(根据线缆有所不同)

剥皮精度 常规情况下，交联线：±0.5mm；硅胶线：±1mm (根据线缆有所不同)

切割深度单位 0.01mm

最大剥皮层数 9层

剥皮方式 切刀/剥刀/划皮刀（选配）

电源 单相AC220V 50/60Hz

功率 3KW

生产率 200-450pcs/H

重量 590KG

尺寸 2150*1000*1750mm（不包含三色灯部分）
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三、设备随机物料清单和易损件清单

（一）随机物料清单

项目 名称/型号 数量 备 注

1 主机WG-9850-FB02 1台 保修壹年

2 旋刀（2件/副） 1副 不在保修范围（机器上1副，备用1副）

3 切刀（2件/副） 1副 不在保修范围（机器上1副，备用1副）

4 送料皮带（4条/套） 1套 不在保修范围（机器上1套，备用1套）

5 工具 1套 不在保修范围

6 2M蓝色气管 1根 不在保修范围

7 毛刷 1把 不在保修范围

8 说明书 1本 不在保修范围

9 电源线 1条 不在保修范围（主机）

10 旋刀导管 2件 根据客户样线定制

11 料咀导管 2件 根据客户样线定制

12 后料咀导管 2件 根据客户样线定制

（二）易损件清单

项目 物料名称 数量 备注

1 切刀 2件/套 根据磨损情况更换

2 旋刀 2件/套 根据磨损情况更换

3 同步皮带 4件/套 根据磨损情况更换
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