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	一、 产品概述
	（一）功能特点
	（二）加工产品图示

	二、技术参数说明
	设备型号
	WG-9016
	线径范围
	4-16mm²
	加工长度
	60mm-20000mm 
	线长误差
	±(1+0.2%×L)mm
	剥皮长度
	一区0-20mm，二区0-20mm
	切割精度
	刀架重复精度0.02mm，刀架微调量0.01mm
	送线速度
	MAX 7m/s（根据线缆大小材质需做适当调整）
	压接力度
	≥80KN
	穿栓精度
	±0.2mm，一致性500根＜0.2mm浮动
	加工效率
	线经4mm²长度1000mm
	单端穿雨塞 ＞1500pcs/H双端压接
	电源
	三相AC380V 50/60Hz
	额定功率
	≤5KW
	重量
	1800KG
	尺寸
	6260*1500*1950mm（4米收线机）

	三、设备随机物料清单和易损件清单
	（一）随机物料清单
	项目
	名称/型号
	数量
	备   注
	切刀（2件/套）
	1套
	不在保修范围（机器上装1套，备1套）；
	剥皮刀（4件/套）
	1套
	不在保修范围（机器上装1套，备1套）；
	切断刀（2件/套）
	1套
	不在保修范围（机器上装1套，备1套）；
	同步皮带（2件/套）
	1套
	不在保修范围（机器上装1套，备1套）；
	双面齿同步皮带
	1件
	不在保修范围（机器上装1件，备1件）；

	（二）易损件清单
	项目
	物料名称
	数量
	备注



